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Ss (57) Abstract: Prior art painting devices are perceived as being disadvantageous in that a relatively large amount of paint is lost 
during cleaning carried out using a scraper, and by virtue of the fact that the color changing device can not be fully cleaned. In 
order to prevent this drawback, the invention provides that the scraping station (66) assigned to the color changing device (48) is 
arranged on the end of the color changing device (48) facing away from die connecting device (12). This enables the scraper, during . 
a cleaning process, to also move through the color changing device (48) and to clean the same. In order to prevent a contamination 
of the paint supply device (60, 62, 64), a control element (18) closes a paint valve (54, 56, 58), which has just been.opened, at the 
moment in which the scraper moves past the opening of the corresponding paint supply line (61, 63, 65). The position of the scraper 
is detected by a sensor (50) in the area of the color changing device (48). The residual paint present in the color changing device (48) 
between the opening of the corresponding paint supply line (61, 63, 65) and the scraping station (66) is carried away via a residual 
^ paint channel (72). ~ ■ _ . ' * 

(57) Zusammenfassung: Bei bisherigen Lackiervorrichtungen wurde als nachteilig erkannt, daB bei der Reinigung durch einen 
^ Molch relativ viel Lack verloren geht und die Farbwechseleinrichtung nicht voilstandig gereinigt werden kann. Zur Behebung dieses 
O Nachteils wird erfindungsgemafi. vorgeschlagen, die der Farbwechseleinrichtung (48) zugeordnete Molchstation (66) an demjenigen 
a Ende der Farbwechseleinrichtung (48) anzuordnen, welches der Verbindungseinrichtung (12) abgewandt ist Auf diese Weise kann 

sich der 
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56, 58) in den, MbJKESSflS ^an der Zdt* W^'TTf ^ ge6feeteS LatM t 54 - 
Position des Molches wLd dabei d^taenLlSmS^ ^^^^^tung (61, 63, 65) vorbeibewegt. Die 
seleinrichtung (48) zwischen der MtodZ dJ \ , f \ Farbwechseletmichtung (48) erfaBt. Der in der Farbwech- 
Restlack wird° uber ST SdtS^SgS Uckzuleitung (61, 63, 65) und der Molchstation (66) vorhandene 
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Lackiervorrichtung 

05. 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Lackiervorrich- 
tung gemaS dem Oberbegriff des Anspruches . 1 . 

Derartige Lackiervorrichtungen sind vom Markt . her bekannt. 

10 Bei ihnen wird zur Reinigung der Verbindungseinrichtung 
(im allgemeinen eiri Schlauch) zwischen Farbwechselein- 
richtung und Pistoleneinheit ein sogenannter "Molch 11 
verwendet. Daruriter Versteht man eiri Element, z".b7 "eine 
Kugel, welches z.B. druckbeauf schlagt durch die Verbindungs 

15 einrichtung bewegt wird. Hierdurch kann, ggf . unter Zusatz 
eines Reinigungsmittels, die Verbindungseinrichtung . 
gereinigt werden. 

Wahrend des Lackierens befindet sich bei den bekannt en- 
20 Lackiervorrichtungen der Molch. in einer Molchstation im 
Bereich der Pistoleneinheit. Eine weitere Molchstation 
befindet sich am der Verbindungseinrichtung zugewandten 
Ende der Farbwechseleinrichtung (hierunter versteht man 
eine Vorrichtung, welche die Lackierpistole wahlweise mit 
25 einer von mehreren vorgef orderten. und in der Regel unter 
Druck stehenden Lackf arben verbiriden kann) . 

Wenn 'der Benutzer den Lackiervorgang unterbricht , urn z . 
B. auf eine neue Farbe zu wechseln, wird zunachst der 

3 0 sich noch in der Verbindungseinrichtung befindliche Lack 
• mit einer Pumpe zuruckgezogen. bann wird der Molch aus 
seiner bei der Pistoleneinheit liegenden Molchstation bis 
zur Molchstation der Farbwechseleinrichtung bewegt und 
die Verbindungseinrichtung hinter dem Molch mit Luft und 

35 einem Reinigungsmittel, z.B. einem Lackverdunner, gespiilt. 
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10 


Dre arch noch in der Verbindun g seinrich tung befindlichen 

la * r " te ™ erden dabei ln die 'arbwechseieinrichtun, £ 
,n dre entsprechende LaCczuUit.ng zuruckgedruett . Dann 
wrrd PreSluft an der der Farbwechseleinrichtung zuge 
ordneten Molchstation angelegt und hierdurch der Molch 
wreder in Richtung Pistoleneinheit ,uru C1 cbewe g t . Dabei 
schrebt der Molch das Reinignngs^ttel mi6 darin g elSsten 
Lackres en vor sich her. welches durch die Pisoleneinheit 

kann An der Pistoleneinheit an g elan g t bewegt sich der 
Molch „ leder in eelne : Ruheposition . n ^ dort . gen toich _ 

suation. 


Bex der bekannten Lackiervorrichtung ist von Nachteil 
15 daS am Ende des Reinigungsvorganges eine gewisse Menge 

an Restlack in der Farbwechseleinrichtung verbleibt 
Zu Begxnn eines neuen Lackiervorganges tritt daher aus 
der Pistole zunachst durch Restlack verunreinigter Lack 
aus. Daher mu£ der Benutzer zunachst etwas Lack abspruhen, 
20 bevor er .it dem eigentlichen Lackiervprgang beginnen kann. 
Hxerdurch erhoht .sich der Lackverbrauch, was insbesondere 
unter Umwelt-Gesichtspunkten als schlecht empfunden wird. 

„ * Uf l ahe dSr vo ^ ie ^nden Erfindung ist es daher, eine 
25 Lackiervorrichtung der eingangs genannten Art so weiter- 
zubxlden, daB die bei dem Reinigungsvorgang vergeudeten • 
Lackmengen und die nach einem Reinigungsvorgang in, System . 
vornandenen Mengen an Restlack deutlich reduziert werden. 

30 Dies, Aufgabe wird durch die i m Anspruch 1 angegebene " 
Lackiervorrichtung gelost. 

Da sich die der Farbwechseleinrichtung zugeordnete Molch- 
statxon am der Verbindungseinrichtung abgewandten Ende 
der Farbwechseleinrichtung befindet, kann sich der Molch ■ 
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durch die gesamte Farbwechseleinrichtung hindurchbewegen 
und diese reinigen. DaB ein sich ggf . hinter dem Molch 
befindliches Reinigungsmittel, z.B. ein fliissiger Verdunner, 
, in die Lack-Speiseeinrichtung gelangt, wird dadurch 

05 verhindert, daS das entsprechende Lackventil geschlossen 

wird, sobald sich der Molch an. der Miindung der entsprechen- 
den Lackzuleitng vorbeibewegt . Die dann noch in der 
Farbwechseleinrichtung befindliche Lackmenge wird durch 
die Restlackventileinrichtung abgef iihrt . Sie kann ggf* 

10 wiederverwendet werden und ist jedenfalls urn ein Vielfaches 
geringer als bei herkommlichen Lackiervorrichtungen. 

Auf seinem Weg von der Molchstation an der Farbwechselein- 
richtung in die Ausgangsposition in der Molchstation in 
15 der Pistoleneinheit schiebt der Molch das ggf. vorhandene 
. Reihigungsmittel vor sich her, welches iiber die Pistolen- 
einheit z.B. in einen Auf fangbehalter austritt und dabei 
die Pistoleneinheit bzw. die Diise der eigentlichen Lackier- 
pistole ebenfalls reinigt . 

.20 

Am Ende eines Reinigungsvorganges ist somit die Lackier- 
vorrichtung einschlieSlich der Farbwechseleinrichtung 
gereinigt, so dafi sofort mit dem Lackieren mit einer 
rieuen Farbe begonnen werden kann. Die einzige Menge 
25 an Lack, die nicht sofort wieder verfugbar ist, ist jene, 
welche sich in der Farbwechseleinrichtung zwischen der 
Miindung der Lackzuleitung und der Endposition des Molches 
befindet. Somit werden die Lackverluste gegeniiber herkomm- 
lichen Lackiervorrichtung erheblich reduziert. . 

30 

Vorteilhaf te Weiterbildungen der Erf indung sind. in' Unteran- 
spruchen angegeben. " 

Ein wichtiger Aspekt ist gemaS Anspruch 2, daS'ein Farb- 
3 5 druckregler; vorhanden ist, welcher nicht im Bereich 
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£<£T^ ^^'"'"^■■"W^.ta.'- 
llpl* blocfaeren wurde, sondern i„ Bereicb der Pistolen 
emhe t angeordnet ist . Som . t : ^ ^ g 

Verbmdungaeinrichtung zur FarbwechseleinrLtunTf 
05 Molch frei durcngangig, 3= da E diesar lich croM , 
in die Farbwecbeeieinricntung hlBeL ^ 'LTdll f 
hindurchbewegen kann. 

GeinlS. der Wei terbil dung nach Anspruch 3 qenuat ■ • 

« r: d schliefivorgang de : Lack j*~ 

und der Restlackyentileinrichtung 2U steuern. 


25 


30 


35 


MS Anapruch 4 genugt eine einfache steuerung, ura 
die erfmdungsgemafien 2ie l e zu erreichen. 

Diejeiterbildung der Erfindung ge^S ^sprueh 5 verein- 
facht die Handhabung der errindungege^n ..ackiervo" 
rxchtung, da pistoleneettig keine zusatzlicben Vorrich . 
tungen zum Antrieb des Molchea erforderlich sind. 

Me Erfindung Wtrd nun unter Bezugnahne auf die einzige 
Fzgur x. Detail eriautert. Diese zeigt i„ einen, sche Z 
txschen Blockacbaitbiid exne Lackiervorricbtung. welche 
xnageeamt m it de m Bezugezeichen 10 bezeichnet ist <in 

flu^d :r S T ltMld b — " *"» tlich.acnung 

rluzdfuhrende i,eitungen .it doppelten Binien gezexchnet, . 

Sie umfaEt eine Piatoleneinheit 12, eine staticnare 
Exnhext !4 e ine die Pxatoxeneinheit 12 mlt 
naren Exnbext 14 verbindende Verbindungseinrxchtung, 
welche vorliegend als Schlauch 16 ausgebildet ist. so„ie 
exne Steuerung 18. deren Funktxonen apater i m Detail 
erlautert werden. 

Zunachet wxrd die Piatoieneiaheit 12 in, Detail erkHrt. 
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Eine Pistole 20 umfaSt eine Sprit zdiise 22, welche in 
der. Figur auf einen Behalter 24 gerichtet ist. An die 
Pistole 20 ist ein Farb-Druckregler 26 angeschlossen. 
Dieser ist wiederum uber ein Ventil 28 mit einem Lackkanal 
.05 3 0 verbunden, welcher Bestandteil des Schlauches 16 

ist. Das Ventil 28 hat eine geoffnete und eine geschlossene 
Stellung und wird von der Steuerung .18 uber eine Leitung 
31 angesteuert. 

10 Die Pistole 20 ist mechanisch mit einem Schalter 32 
verbunden, welcher der Steuerung 18 iiber eine Leitung 
34 ein Eingangssignal bereitstellt . Wie weiter unten 
dargestellt ist, wird durch den Schalter 32 ein Reini- 
gungsvorgang ausgeldst. 

15 ' ; 

r- Die Pistoleneinheit 12 umfaSt ferner eine Molchstation 
. 36, in welcher ein in der Figur nicht dargestellter 

Molch. seine Ausgangsposition hat. Die Molchstation 36 
; ist an ihrem einen Ende mit dem Lackkanal 3 0 und.;- an 
20 ihrem anderen Ende mit einem Ventil 38 verbunden. Dieses 
wird uber eine Leitung 40 von der Steuerung 18 angesteuert 
und verbindet die Molchstation 3 6 mit einem Sekundarkanai 
42, welcher ebenfalls Bestandteil des Schlauches 16 ist. 

25 Im Bereich des Ausgangs der Molchstation 36 zura Lack- 
kanal 30 ist. ein Bewegungs sensor 44 angeordnet; welcher 
uber eine Leitung 46 ein Signal an die Steuerung 18 
abgibt, wenn sich der Molch an ihm vorbeibewegt . ■ 

3 0 Nun werden die Funktionselemente der stationaren Einheit 
14 erlautert. Zunachst umfaSt diese eine Farbwechselein- 
richtung 48, bei welcher es sich im wesentlichen urn 
eine langgestreckte zylindrische Kammer handelt. An 
ihrem schlauchseitigen Stirnende ist die Farbwechsel- 

35 einrichtung 48 mit dem Lackkanal 30 verbunden. An diesem 
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Ende xst auch ein Bewegungssensor 50 angeordnet, welcher 
uber exne Leitung 52 ein Signal an die Steuerung 18 
abgibt, wenn sich der' Molch an ihm vorbeibewegt . 

Seitlich an der Farbwechseleinrichtung 48 sind Ventile 54 
56 und 58 angeordnet, welche den Innenraum der Farbwechsel 
exnrxchtung 48 wahlweise .mit Lack-Speiseeinrichtungen 60 
62 und. 64 verbinden konnen . Lackzuleitungen 61, 63 und 
65 fuhren von den Lack-Speiseinrichtungen 60, 62 und 64 
uber die Lackventile 54, 56 und 58 zur Farbwechselein- 
richtung 48. Die entsprechenden Mundungen der Zuleitungen 
JLl,_.63_ur^^ 


25 


3 0 


5 


— — i ^- J , V i.- 1(il -u, 1 -iy— %a— s-i-na— m-i-t- 

den Bezugszeichen 55, 57 und 59 bezeichnet. Die Ventile 
54, 56 und 58 werden uber Leitungen 66. 68 und 70 von der 
Steuerung 18 angesteuert. 

Es sex an dieser Stelle darauf hingewiesen, daS im vor- 
liegenden Ausfuhrungsbeispiel au S Grunden der Ubersicht- 
lichkeitder Figur nur drei Lack-Speiseeinrichtungen ' 
dargestellt sind. Bei anderen Ausfuhrungsbeispielen 
konnen 50 Lack-Speiseeinrichtungen und mehr angeschlos- 
sen sexn. Die Farbwechseleinrichtung mu£ dann naturlich 
entsprechend groSer ausgelegt werden. 

An dem vom Schlauch 16 abgewandten Ende ist die Farbwechsel- 
einrichtung 48 mit einer Molchstation 66 verbunden 
in welcher der Molch seine Endposition hat. Zwischen 
Molchstation 66 und Farbwechseleinrichtung 48 ist ein 
Bewegungssensor 68 angeordnet, welcher uber eine Lei- 
tung 70 ein Signal an die Steuerung abgibt, wenn sich 
der Molch an. ihm vorbeibewegt. 

An dem Ende der Molchstation 66, welches von der Farb- 
wechseleinrichtung 48 abgewandt ist, ist die Molchstation 
6 6 uber einen Restlackkanal 72 und ein Restlackventil 74 
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. litit einer AuslaSof fnung 76 verbunden, welche im vorliegen- 
den Ausfuhrungsbeispiel uber einem Restlackbehalter 78 
liegt. Das Restlackventil 74 wird liber eine Leitung 80 
von der Steuerung 18 angesteuert. 

05 

Die Molchstation 66. ist.an ihrem von der Farbwechselein- 
richtung .4 8 abgewandten Ende auch mit einem Ventil 8.2 
verbunden, welches uber eine Leitung. 84 von der Steuerung 
18 angesteuert wird. An seinem anderen Ende ist das 
10 Ventil 82 mit einer "Druckluf tquelle 86 verbunden. 

Aus dieser wird iiber eine Leitung 88 auch ein Behalter 
90 mit einem Reinigungsmittel , z . B . Lackverdunner , beauf- 
schlagt, welcher wiederum mit dem Sekundarkanal 42 fluid- 
15 verbunden ist. 

Die Lackiervorrichtung 10 funktioniert wie f olgt : =, 

p Im normalen Lackierbetrieb befindet sich der Molch in 

20 der Molchstation 36 der Pistoleneinheit 12. Das Ventil 
38 in der Pistoleneinheit 12 ist geschlossen, ebenso die 
Ventile 74 und 82 hinter der stationaren Molchstation 66. 
Von den Lackventilen 54, 56 und 58 ist grundsatzlich 
hochstens eines geof fnet . Vorliegend sei angenommen, daS 

25 das Lackventil 56 geof fnet und die Lackventile 54 und 58 
geschlossen sind. Somit gelangt Lack aus der Lack-Speise- 
einrichtung 62 iiber die Lackzuleitung 63 durch das Lack- 
ventil 56 hindurch und iiber die Mundung 57 in die Farb- 
wechseleinrichtung 48 und von dort uber den Lackkanal 3 0 

3 0 durch das geo.ffnete Ventil 2 8 in der Pistoleneinheit 12 
hindurch iiber den Farb-Druckregler 2 6 in die Pistole 20. 
Der Lack wird uber die Duse 22 ausgespruht . 

Mochte der Benutzer nun z.B. die Farbe des Lackes wechseln, 
35 hangt er die Pistoleneinheit 12 in den Behalter 24. 
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Hierdurch wird der Schalter 32 betatigt, welcher ein 
Signal an die Steuerung 18 abgibt (der Schalter kann 
mechanisch oder beruhrungslos mit dem Behalter 2.4 zu- 
sammenarbeiten) . Der Steuerung 18 wird durch das Signal 
05 angezeigt, da£ die Pistoleneinheit 12 in den Behalter 

24 eingehangt ist. Sie veranlaSt hierauf, da£ das Ventil 
28 geschlossen und das Ventil 38 geoff net wird. Uber den 
Sekundarkanal 42 gelangt auf grund der Druckbeauf schlagung 
durch den Druckbehalter 86 Reinigungsmittel aus dem 
10 Behalter 90 uber das geoffnete Ventil 38 in die Molch- 
station 36 und driickt den Molch- (nicht dargestellt) in 
den Lackkanal 30. Tn * L e _s_em^ 


15 


20 


25 


30 


35 


zur Farbwechseleinrichtung 48 der stationaren Einheit 14 
und driickt dabei den in dem Lackkanal 3 0 verbliebenen Rest- 
lack vor sich her und zuruck in die Lackzuleitung 63. 
Gleichzeitig fullt sich der hinter dem Molch liegende 
Abschnitt des Lackkanals 3 0 mit Reinigungsmittel. 

Wenn der Molch sich.am Eingang der Farbwechseleinrichtung 
48 vorbeibewegt, wird dies vom Sensor 50 erfafit, welcher 
ein Signal uber die Leitung. 52 an die Steuerung 18 abgibt. 
In einem Speicher der Steuerung 18 wird nun ein dort 
abgelegtes Zeitintervall abgerufen, welches der berechneten 
Oder in Vorversuchen ermittelten Zeit entspricht, die der 
, Molch benotigt, urn die Strecke vom Sensor 50 bis zur 
Miindung 57 der Lackzuleitung 63 zuruckzulegen. Gleichzeitig 
beginnt ein Zeitzahler (nicht dargestellt) zu. laufen. 
Wenn die abgelaufene Zeit dem abgerufenen Speicherwert 
entspricht, wenn sich der Molch also vor der Mundung 57 
bef indet, schlieSt die Steuerung 18 das Lackventil 56 
und offnet das Rest lackventil 74. 

Der Molch bewegt sich nun welter bis in die Exposition 
in der Molchstation 66 und driickt dabei die in der Kammer 
der Farbwechseleinrichtung 48 zwischen der Mundung 57 ' 
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und der Molchstation 66 vorhandene Restlackmenge uber 
den Restlackkanal 72 und die AuslaSof f nung 76 in den 
Restlackbehalter 78. Dadurch, daS das Lackventil 56 
geschlossen ist, wird verhindert, daS Reiniungsmittel in 
05 die Lackzuleitung 63 gelangt. . 

Sobald der Molch in seiner Endposition in der Molch- 
station 66 ist, wird dies vom Sensor 68 erfafit/ welcher 
ein Signal uber die Leitung 70 an die Steuerung 18 ab- 

10 gibt. Hierdurch veranlaSt die Steuerung 18, dafi die 
Ventile 28 und 82 geoffnet und die Vent lie 38 und 74 
geschlossen werden. Der Molch wird nun von der andereri . 
Seite mit Druckluft aus dem Druckluf tbehalter 86 beauf- 
schlagt und durch die Farbwechseleinrichtung 48 hindurch 

15 in den Lackkanal 3 0 zuruckgedriickt . 

I Das sich im Lackkanal 30 befindliche Reinigungsmit.tel 
wird durch den Molch durch das geoffnete Ventil 28, den 

iy Farb-Druckregler 26 und die Pistole ^20.zur Spritzdiise 22 

20 gedriickt und tritt aus dieser in den Behalter 24 aus. ' 
Sobald der Molch wieder in der Molchstation. 36, also seiner 
Ausgangsposition, angelangt ist, wird dies vom Sensor 
.44 f estgestellt, welcher ein Signal an die Steuerung 
18 abgibt. Die Steuerung. 18 schlieSt das. Ventil 82 wieder, 

25 wodurch der Reinigungsvorgang abgeschlosseii ist. Der 

Benutzer kanh nun z.B. an der Steuerung 18 eine neue Farbe 
wahlen und das entsprechende Ventil 54, 56 oder 58 offnen. 
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Patentanspruche 


05 


1 . Lackiervorrichtung mit 


a) e iner Pistoleneinheit, .mit der Lack auf ein 
10 Werkstuck aufgebracht werden kann;- 

einer Farbwechselein richtung^an^die-niindes^ 


15 


25 


30 


35 


b) 


c) 


20 d> 


tens zwei Lack-Speiseeinrichtungen angeschlossen 
sind; . • 

einer Verbindungseinrichtung, mit der die Pistolen 
einheit und die Farbwechseleinrichtung miteinander 
verbunden sind; 

einer der Pistoleneinheit zugeordneten Molch- , 
station; 


e) einer der Farbwechseleinrichtung zugeordneten 
Molchstation; 

f ) einem Molch, welcher wahrend einer Reini'gungs- 
phase yon der der Pistoleneinheit zugeordneten 
Molchstation durch die Verbindungseinrichtung 
hindurch in die der Farbwechseleinrichtung 

. zugeordnete Molchstation und wieder zuriick 
bewegt werden kann; '. 

g) einer Lackventileinrichtung, welche wahlweise eine 
der Lack-Speiseeinrichtungen mit der Farbwechsel- 
einrichtung verbinden oder die Verbindung voll- 
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standig unterbrechen kann; 

einer Restlackventileinrichtung, welche die 
Farbwechseleinrichtung mit einer AblaSleitung 
verbinden kann; 

einer Steuerung, welche mit der Pistoleneinheit, 
der Lackventileinrichtung und der Restlackventil- ■ 
einrichtung. zusammenarbeitet ; 

gekennzeichnet , daS 

die der Farbwechseleinrichtung (48). zugeordnete 
Molchstation (66) sich in der Nahe des der 
Verbindungseinrichtung (12) abgewandten Endes 
der Farbwechseleinrichtung (48) befindet; 

mindestens ein Sensor (50) im Bereich der Farb- 
wechseleinrichtung (48) vorhanden ist, welcher ein 
Signal an die Steuemng (18) abgibt, wenn der . 
Molch sich an dem Sensor (50) vorbei in Richtung 
auf die der Farbwechseleinrichtung (48) zugeordnete 
Molchstation (66) bewegt; 

die Steuerung (18) das Signal des Sensors (50) 
derart verarbeitet, daS die gerade geoffnete Lack- 
ventileinrichtung (56) in dem Moment geschlossen 
wird, in dem sich der Molch an der Mundung (57) 
der entsprechenden Lack-Speiseeinrichtung (62) auf 
seinem Weg in die der Farbwechseleinrichtung (48) 
zugeordnete Molchstation (66) vorbeibewegt ; 
und 

die Steuerung (18) die Rest lackventileinrichtung . 
(74) in diesem Moment of f net . 
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20 


25 


2. Lackiervorrichtung nach Anspruch 2, , dadurch gekennzeich- 
net, daS sie einen Farbdruckregler (26) aufweist, 

welcher in der Pistoleneinheit (12). angeordnet ist. 

3. Lackiervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , daS 

a) der Sensor (50) am Eingang der Verbindungseinrichtung 
(16) zur Farbwechseleinrichtung (48) angeordnet ist; 

b) 


. di e S t euerun g_( 18 1_e inen„Speicher-umf aiSt- > — i-n-dem-das- 
Zeitintervall abgelegt ist, das der Molch fur die 
Bewegung vom Sensor (50) bis zur Mundung (57) der 
15 gerade in Fluidverbindung mi t der Farbwechselein- 

richtung (48)., stehenden Lack-Speiseeinrichtung (62) 
benotigt; 


c) 


die Steuerung die entspre.chende Lackventileinrichtung 
(56) nach Ablauf des Zeitintervalls seit Eingang des 
Signals schliefit und die Restlackventileinrichtung 
(74) nach Ablauf dieses Zeitintervalls off net. 

4 . Lackiervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch 

gekennzeichnet, daS an jeder. Mundung einer Lack-Speise- 
einrichtung in die Farbwechseleinrichtung jeweils ein 
Sensor angeordnet ist und die Steurung die gerade geof f nete 

Lackventileinrichtung schlieSt und die Restlackventil- 
einrichtung off net, wenn sie von dem entsprechenden Sensor 
30 ein Signal erhalt . 

5.. Lackiervorrichtung nach einem der vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die Verbindungs- 
einrichtung einen Schlauch (16) umfafit, welcher mindestens 
35 einen Kanal (30) fur Lack sowie mindestens einen Kanal 
(42) fur Druckluft und/oder Reinigungsmittel umf aSt . 
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